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DDCC5511DD+3\ZN,[ DX51D+AZ G2+AZ, G2+AM DX51D+AZ gz zgz 2 SGLOC
DDCC5522DD++1§AZN} DX52D+AZ G3+AZ, G3+AM DX52D+AZ DS SGLCD
DDCC553§D+Q\ZM DX53D+AZ - DX53DAZ B SGLCDD
DDCC554fD+iZM DX54D+AZ DX54D+AZ _
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8555550(52?;3\2& S550GD+AZ (;555500++AAZN} S550GD+AZ SS 550 Classl SGLC570
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	3.1  热镀铝锌合金镀层 hot-dip aluminum-zinc alloy coating(
	3.2  热镀铝锌镁合金镀层 hot-dip aluminum-zinc-magnesium all
	3.3  拉伸应变痕 stretcher strain marks
	7.1  化学成分
	7.2  冶炼方法
	7.3  交货状态
	7.4  力学性能
	牌号
	拉伸试验a, b, c
	屈服强度
	MPa 
	抗拉强度
	MPa
	断后伸长率 %
	A80mm
	不小于
	190～360
	270～500
	22
	140～300
	270～420
	26
	140～260
	270～380
	30
	120～220
	260～350
	36
	a当屈服现象不明显时采用RP0.2，否则采用ReL。
	b拉伸试验试样为GB/T 228.1中的P6试样，试样方向为横向样。
	C当产品公称厚度大于0.50mm，但小于等于0.70mm时，断后伸长率允许下降2个单位；当产品公称厚
	牌号
	拉伸试验a, b, c
	屈服强度
	MPa
	不小于
	抗拉强度
	MPa
	不小于
	断后伸长率 %
	不小于
	A80mm
	A50mm
	250
	330
	19
	－
	300
	380
	18
	－
	350
	420
	16
	－
	450
	480
	15
	－
	550
	550
	－
	2
	a拉伸试验试样为纵向样。
	b屈服强度采用RP0.2。
	e试样为GB/T 228.1中的P17试样。
	f对于牌号为S550GD+AZ、S550GD+AM的产品，当产品的厚度不大于0.7mm时，由于厚度减
	7.5  拉伸应变痕
	7.6  镀层粘附性
	7.7  镀层重量
	7.8  表面质量
	7.9  表面结构
	7.10  表面处理
	7.10.8.1  无铬钝化(C5)
	7.10.8.2  无铬钝化＋涂油(CO5)
	7.10.8.3  普通耐指纹(N)和无铬耐指纹(N5)
	7.10.8.4  涂油(O)
	7.10.8.5  不处理(U)
	7.10.8.6  无铬高耐候型耐指纹(NW)
	7.11 耐腐蚀试验


